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i P\j T R O D U CT i D N Meétallurgie, Mécanique, Electrique,

Electronique, Numérique et Informatique, au service des industries de
I'’Néronautique et du Spatial, de I’Automobile, de |a Défense, du Ferroviaire,
de la Construction navale et des Equipements énergétiques : les Industries
Technologiques représentent 42000 entreprises et 1.5 million de salariés,
avec 100000 recrutements prévus chaque année en moyenne. Elles
proposent de nombreuses activités a tous les niveaux de qualification (du
CAP au dipléme d'ingénieur) : plus de 150 métiers mixtes auxquels vous
pouvez vous former par le biais de diplémes par Apprentissage.

Le Centre de Formation d'’Apprentis de I'lndustrie vous forme a tous ces
metiers en région Centre-Val de Loire et vous accompagne dans votre
choix d'orientation et de recherche de contrat gréce 3 son reéseau
d'entreprises partenaires.

N\u travers de cette bande dessinée, nous vous proposons de découvrir les
meétiers de lindustrie dans toute leur diversitée. Alors, rejoignez la
communauteé des apprentis de 'industrie en suivant notre drone IT2X...
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NOTRE ENTREPRISE EST

ECO-RESPONSABLE !

AFIN DE RESPECTER LES NORMES
DE SECURITE ET D'ENVIRONNEMENT
LES DECHETS SOLIDES ET LIQUIDES
SONT TRIES ET RECYCLES.

LES PRODUITS SONT
IDENTIFIES.
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GLOSSAIRE

rodynamigL science qui étudie les
forces exercées par I'air sur un objet.

Amelioration continue processus QU|
consiste en une réflex&on continue pour

améliorer les produits, les services ou les
9 . processus

’ \uUtomatisme dispositif desting 2a

remplacer de facon automatisée une actlon manuelle répétitive.

Suresw ces o methodes  interface entre la ligne de production et le bureau
d‘études II définit Ies moyens financiers, humains, matériels et logistiques a
mettre en ceuvre afin de répondre a |la problématique qualité, coOt, délai. Il
organise et optimise la production.

Buresc detudes  service d'une entreprise qui réalise tous les documents
techniques (calculs, plans,...) nécessaires a la fabrication.

Cahier des charoes document contractuel formulant les besoins du client.

Chaudiannens  travail des meétaux en feuille ; découpe, mise en forme,
assemblage d’'une feuille de métal.

machine 8 commande numérique pilotée informatiquement.

/\©)  dessin assisté par ordinateur.
Oecoups a0 l3=er - action de découper une feuille de métal a I'aside d'un laser.

Srgonoie  science visant @ ameéliorer les conditions de travail et & accroftre la
productivité.

Flux tendu s technique de production et de logistique qui aboutit a la réduction a
minima des stocks initiaux, intermédiaires et terminaux de produits finis, de
matiéres premieres et d’encours. Synonyme de « 5 2éros », « 0 délai », « juste &
temps ».

Samme detabrication c'est un document qui répertorie |a succession des étapes
nécessaires 3 I élaboratlon d'un produit, élaboreé par le bureau des methodes.

impression soditve  fabrication par ajout de matiére (plastique, métal,...) plus
communément appelée fabrication 3D.



Looistigue © opérations de réception et de mise en stock, de préparation de
commandes et d’'expédition...

Machine conventonnells - machine-outil manuelle (tour ou fraiseuse) qui permet
la réalisation de pieces mécaniques par enleverment de matieres.

Maintenance ensemble d'actions tendant & prévenir ou 3 corriger les
dégradations d'un matériel afin de maintenir en bon état le systeme de
production.

Mensoement  ensemble de techniques de direction, d’organisation et de gestion
de lI'entreprise.

Metrolooie - regroupe 'ensemble des techniques permettant d’effectuer la
mesure des pieces fabriquées, de les interpréter et de garantir leur exactitude.

/MNicrametre  outil de mesure de précision permettant de mesurer le millieme de
millimetre.

NMomenclature - tableau contenant la liste et désignation des éléments qui
composent un systéme (Mécanisme).

“reumatoue o energie de l'air comprimé, permet de faire fonctionner des
systemes ou machines.

~rowtypage  service d'une entreprise qui réalise des prototypes, modele original
d'un produit destiné a expérimenter les qualités techniques en vue de la
production.

Qualite  définie par INAFNOR « un produit ou service de
qualité est un produit dont les caractéristiques lui
permettent de satisfaire les besoins exprimés ou
implicites des consommateurs ». Ex : norme ISO 9000,
ISO 14000,...

Service 250 service de Recherche et Développement

Tournage procédé de fabrication par enlevement de
matlére de pieces cylindriques ou coniques.

Tracabiite  technique qui permet de retrouver ['historique,
I'utilisation et la composition de produits industriels a partir de
la chaine de production jusqu'a la chaine de distribution et de
consommation.

Usinz=ue  fagonnage d'une piece brute pour I'amener a sa
forme définitive. Ex : tournage-fraisage : fabrication par
enlevement de matiere a I'aide d'outils coupants.

V. Virtual reality
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